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STARFLEX ULTRA

JEDNOSLOZKOVA TEKUTA POLYMOCOVINOVA MEMBRANA
PRO PRUBEZNOU HYDROIZOLACI VESKERYCH DRUHU POVRCHU ———
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ETAG 005 ROZPOUSTEDLA PREKRYTI TRHLIN UV ZARENI Broof T4 < .

VLASTNOSTI

Prilnavost ke viem povrchim: stfesni pasy, PVC, beton, kov ad.

30 let certifikované odolnosti (ETAG 005 a BBA).

Odolny vuéi vétru, slunci, snéhu a dalsim klimatickym podminkdam.
Snizend doba aplikace az o 50 %.

Elasticita > 600 %.

Vodéodolny po 1 hodiné.

Vhodny pro hydroizolaci pod dlazbou.

Vhodny pro fotovoltaické systémy (ohnivzdornd verze FR - BROOF T4).
Rychld a jednoduchd aplikace $tétcem, vdleckem nebo bezvzduchovym stfikanim.
Systém pro aplikaci na vihky podklad.

Vynikajici mechanickd pevnost v tahu a smyku.

Vysokd odolnost pro pochozi plochy.

Certifikace bezpecného vyrobku podle nafizeni REACH.

Prispiva k ziskani kreditd v rdmci certifikace LEED.

TEPLOTA PRI APLIKACI TEPLOTA POUZITi
Okolni teplota pri aplikaci: +5 °C az +35 °C, Teplota vzduchu -30 °C az +80 °C
relativni vihkost vzduchu max. 85 %, (kréitkodobé +200 °C).

minimalné 3 °C nad bodem kondenzace.

OBLAST POUZIT

« Vyztuzend i nevyztuzend hydroizolace:

+ Stfechy, terasy a balkony « Konstrukeni detaily strech

+ Podlahy, podklady, vihké prostory + Hydroizolace pod dlazbou

« Stresni zdhony « Vodninddrze

« Renovace stresnich pdst + Stfechy s fotovoltaickymi systémy
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PRIPRAVA PODKLADU

« Osetffované povrchy musi byt pevné, kompakini, zbavené prachu a zneéisténi cizimi IGtkami (Spina,
olej, mastnota, separacni prostredky atd.).

« Povrch cementového podkladu musi mit po vhodné mechanické piipraveé odolnost proti odtrzeni vétsi
nez 1,5 MPa, mé&feno pomoci vhodnych prostiedkd.

« V pfipadé keramickych podkladu nebo starych epoxidovych natéro je treba po provedeni vhodné
mechanické pripravy zkontrolovat Cistotu povrchu a odolnost proti odtrzeni.

« V piipadé svislého podkladu (vany, bazény, nddrie atd.) Ize pripravu povrchu provést prostrednictvim
suchého ¢i mokrého piskovdni nebo vysokotlakého &isténi vodou (300 bar).

Pfed aplikaci je nezbytné zdrsnit a/nebo omyt povrch vodou. Volbu zpUsobu mechanické pripravy
(piskovdni, brouseni, tryskdni nebo frézovdni) je treba provést s ohledem na druh podkladu a typ ndtéruy,
ktery md byt pouzity.

ASFALTOVE PASY: Pfiprava povrchu je provdadéna stredotlakym a vysokotlakym &isténim vodou
(>300 bar), aby byl vytvoren cisty povrch, bez jakéhokoli znecisténi. Aplikace polyuretanového
zAkladniho nd&téru  PRIMER 0230 specidliné vyvinutého pro aplikaci hydroizolacnich membrdn
tvrdnoucich pfi vihkosti. Orientacni spotfeba produktu 150 g/m2. K dispozici také jako ultra rychld verze
PRIMER 0230R. Alternativné nandseni vdleckem nebo bezvzduchovym ndstfikem dvouslozkového
z&kladniho epoxidového ndtéru ve vodni disperzi STARCEMENT 5/A ziedéného vodou v poméru 1:1, se
spotfebou 0,1 kg/m?2. Cil je zpevnéni vrstvy ochranného minerdinino plniva asfaltovych pdsu.

DLAZBA: DUkladné ocisténi podkladu cisticimi pipravky a lehkym piskovanim, brousenim nebo
tryskdnim. Ndslednd aplikace vdleckem nebo bezvzduchovym stiikdnim dvouslozkového zdkladnino
antikorozniho ndtéru DUROGLASS FF4416 s priinavosti ke kovovym povrchim a rdznym materidlim,
v mnozstvi 0,2 kg/m?2. Pfipadné pouzijte dvouslozkovy epoxidovy kotevni prosttedek DUROGLASS P1/2
bez obsahu rozpoustédel pro siiné stérkové vrstvy (v mnozstvi od 0,3 kg/m?).

BETON: Povrchy musi byt pevné, suché, zbavené uvolnénych vrstev, prachu a znedisténi. Cisténi Ize
provést pomoci piskovdni, tlakového Cisténi, tryskani. Aplikace pomoci valecku nebo bezvzduchového
stfikéni dvouslozkového zdkladniho antikorozniho ndtéru DUROGLASS FF4416 s prilnavosti k r0znym
typUm povrchl v mnoZstvi 0,2 kg/m?2.

Alternativné povuZite jednoslozkovy, rychle schnouci zdkladni polyuretanovy ndétér PRIMER 0260
(150-200 g/m?). Pro zarovndvdni, pouiziite dvouslozkovou epoxidovou kotvu DUROGLASS P1/2 bez obsahu
rozpoustédel (v mnozstvi min. 300 g/m3).

MOKRE POVRCHY: Pfiprava povrchu provadénd vysokotlakym &isténim vodou (> 250 bar) nebo
brousenim a ndslednym vysavdanim vzniklého prachu. Aplikace dvou vrstev specidlniho tfislozkového
epoxidového zdkladniho n&téru pro pripravu vinkych betonovych povrch DUROGLASS FU BIANCO TIX,
fedéného 15 % vodou, s piribliznou spoffebou 0,5 kg/m? na kazdou vrstvu. Alternativné aplikace
dvousloZzkového epoxidového zdkladniho ndatéru DUROGLASS FU RAPID, fedéného 15 % vodou,
s pribliznou spotfebou 0,50 kg/m? a ndsledné posypdni piskem o zrnitosti 0,1-0,3 mm.
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DREVO: Pouziti polyuretanové chemické kotvy PRIMER 0230, specidlné vyvinuté pro aplikaci
hydroizolacnich membrdn tvrdnoucich pfi vinkosti. Orientacni spotfelbba produktu 150 g/m2.

HLINIK+ZELEZO: Aplikace vdle¢kem nebo bezvzduchovym stiikdnim dvouslozkového korozivzdorného
z&kladniho natéru DUROGLASS FF4416 s prilnavosti k rGznym typdm povrch®, v mnozstvi 0,2 kg/m2.
Pripadné ndsledné nalepte na presahy plechu v kolmém sméru ke sklonu stfechy samolepici butylovou
pdsku s netkanou textilii, pro lepsi rozlozeni mechanickych sil.

PVC/TPO/EPDM: Priprava povrchu je provddénd vysokotlakym cisténim vodou (> 300 bar), pro
vytvoreni Cistého povrchu bez jakéhokoli znecisténi, vhodného pro ndslednou aplikaci hydroizolacniho
systému. Aplikace jednoslozkového pruiného epoxidového zdkladniho natéru PRIMER 0130 pro
zlepseni prilnavosti, v mnozstvi 0,15 kg/m?2.

Alternativné aplikace dvouslozkového protikorozniho zdkladniho nétéru DUROGLASS FF4416 s prilnavosti
na rdzné typy povrchl, se spotfebou 0,2 kg/m?.

PRIPRAVA VYROBKU

Jednoslozkovy produkt, pouZiti po dikladném promichdni nizkootdckovym michadlem.

REDENi A BARVENI

V z&adném pripadé nepouzivat alkohol &ijind fedidla.
Doporucujeme pouziti Fedidla DILUENTE 15.

Strana3 /7



TECHNICKY LIST Empm

REV. 0 - UNOR 2023

STARFLEX ULTRA

~

»

/

T4

STARFLEX ULTRA Ize pouZit pro zhotoveni vyztuzeného nebo nevyztuzeného hydroizolacnino systému.

APLIKACE VYROBKU

Vyrobek Ize aplikovat:

« Stéfcem

« vdleckem (potfebny u vyztuzené skladby)

¢« bezvzduchovym stiikdnim s tlakem 250-300 bard a tryskami o proméru 0,2-0,3 palc.

Jako nevyztuZeny hydroizolaéni natér: Aplikujte nejméné dvé vrstvy v mnozstvi 1-1,2 kg/m? na kazdou
vrstvu, aplikace jednotlivych vrstev v ¢asovém rozmezi 6 az max. 48 hodin. Pfi aplikaci na svislych
plochdch Ize v jedné vrstvé bez vyztuzeni aplikovat az 1 kg/m?2.

Jako vyztuZeny hydroizolaéni systém: Aplikujte prvni vrstvu tekuté hydroizolaéni membrény STARFLEX
ULTRA v priblizném mnozstvi 1,5 kg/m2. Na prvni vrstvu membrdny polozte vrstvu polyesterové tkaniny
STARTEX NW nebo STARTEX NW DETAILS, dbejte na dokonalé priinuti k podkladni hydroizolacni
vrstvé. Ndsledné aplikujte druhou vrstvu tekuté hydroizolacni membrdny STARFLEX ULTRA v mnoZstvi
priblizné 1,0 kg/m?2.

U lokdlinich oprav aplikujte vyrobek v jedné vrstvé v mnozstvi priblizné 1,5 kg/m?, pripadné s vyztuzenim
tkaninou STARTEX NW DETAILS.

Hydroizolace pod dlazbu: Aplikujte prvni vrstvu tekuté hydroizolacni félie STARFLEX ULTRA v mnoZstvi
1,2 kg/m?2. Na prvni vrstvu membrdny polozte vrstvu polyesterové tkaniny STARTEX NW nebo STARTEX NW
DETAILS, dbejte na dokonalé prilnuti k podkladni hydroizolacni vrstvé. Ndsledné aplikujte druhou vrstvu
tekuté hydroizolacni membrdny STARFLEX ULTRA v mnozstvi 1,0 kg/m?. Pfed vytuhnutim dokoncete prdci
posypdnim kfemennym piskem o minimdini zrnitosti 0,1-0,5 mm, aby se vytvoril vhodny kontaktni povrch
pro lepidlo na dlazbu.

U viech vyse uvedenych postupU Ize pouZit také vyztuznou skelnou tkaninu STARTEX GM.

NASLEDNY NATER

STARFLEX ULTRA Ize preffit jakymkoli typem jednoslozkové &i dvouslozkové tekuté polyuretanové i
polymocovinové membrdny.

Po 24 az maximdiné 48 hodindch Ize na hydroizolacni vrstvu nanést nezloutnouci ochranny ndtér,
napfiklad STARFLEX MONO TOP, v mnozstvi 0,15-0,4 kg/m?. Pfipadné naneste dvouslozkovy elasticky
povrchovy natér odolny proti UV zdreni na bdzi alifatickych polyuretanovych pryskyfic, joko napriklad
POLISTAR E/P, v priblizném mnozstvi 0,15 kg/m?2.
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BEZPECNOST A CISTOTA

Pri aplikaci vyrobku doporucujeme pouzivat ochranné bryle, dychaci masku, gumové rukavice a veskeré
ochranné pomuUcky vyZzadované platnymi predpisy.

Po poufziti dikladné ocistéte ndradi pomoci rozpoustédia DILUENTE 15.

Dalsi informace o bezpecnostnich opatrenich naleznete v bezpecnostnim listu.
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APLIKACE

Cisténi oseffovaného podkladu a piiprava VyztuZeni obvodu a konstrukénich detaild
pouzivanych produktl. tekutou membrdanou STARFLEX a tkaninou
STARTEX NW DETAILS.

Aplikace vhodného zdkladniho natéru na Aplikace prvni vrstvy tekuté membrdny STARFLEX.
oSetfovany podklad.

Poklddka tkaniny STARTEX. Aplikace druhé vrstvy tekuté membrdny
STARFLEX.
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TECHNICKE UDAJE

Barva Sedd
Hustota CSN EN ISO 2811-1| 1,47 £ 0,04 g/ml
Podil netékavych latek CSN ENISO 3251 | 84+1 obj. %

Teoretickd spofieba

2,000 - 2,500 g/m?

Tloustka

1,000 - 1,250 uym

Tuhnuti pii 22 °C,

relativni vihkost vzduchu 50 %

- suchy na dotek: 6-8 hours

- odolnost profi desti: 1-2 hodin

- pretiratelny: maximdainé 24 hodin
- pIné vytvrdly: 10 dni

Propustnost kysli¢niku CSN EN 1062-6 SD>50m
vhli¢itého
Propustnost vodni pary CSN ISO 7783-2 Sd<5m

Kapildrni absorpce
a propustnost vody

CSN EN 1062-3

<0,1kg/m?-h°>

Soudrznost povrchu CSN EN 1542 > 1,5 MPa

Pevnost v tahu CSN EN 12311-2 > 6 MPa

Protazeni pfi pretrzeni CSN EN 12311-2 > 600 %

Tvrdost shore A CSN EN ISO 848 |70

Poé&ateéni piilnavost pod CSN EN 14891 >0,5 MPa

dlazbou

Pfilnavost po ponoreni do CSN EN 14891 >0,5 MPa

vody

skladovani Vyrobek uchovdvany na suchém a chrdnéném

misté, v uzavieném origindlnim  baleni  pfi
teplotdch +5°C az +35°C je skladovatelny po
dobu 12 mésicu.

Udaje a pokyny uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZené na nejlepsich praktickych zkusenostech a laboratornich testech, jednd se viak
vZdy pouze o orientacni hodnoty. Posudte viechny podminky pouZiti a viiv faktord nesouvisejicich s MPM (druh podkladu, klimatické podminky,
druh aplikace atd.). Osoba pouZzivaijici vyrobek musi pred zahdjenim praci uréit, zda je vyrobek za danych podminek vhodny k pouziti, &i nikoliv.
Nase z&ruéni povinnost je omezena na kvalitu a stdlost hotového vyrobku vzhledem k vyse uvedenym Udajim, a to pouze v piipadé, ze technicky
list byl opatfen razitkem a podpisem povéreného zdstupce nasi spolecnosti. Zdkaznik musi rovnéz ovéiit, zda uvedené hodnoty plati pro jeho Sarzi
vyrobku, a zda nebyly pozménény a/nebo nahrazeny noveéjim vyddnim a/nebo novou recepturou. Uvedené Udaje mohou byt kdykoliv
pozménény bez predchozino ozndmeni ze strany MPM.
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